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(3) Kunststoffschutzkappe fur eine Mehrkantmutter 

Eine Kunststoffschutzkappe zum Aufklemmen auf eine 
Mehrkantmutter, mit einem Zylmdermantel, der die Mehr- 
kantmutter ubergreift. Das technische Problem der Erfin- 
dung ist die Ausbildung einer Kunststoffschutzkappe, die 
durch eine Drehbewegung sicher und fest auf die Mehr- 
kantmutter aufgeklemmt und wieder von derselben gelost 
werden kann. An der Mantelinnenflache sind mindestens 
zwei Axialprofilstege (9) in gleichen Winkelabstanden von- 
einander angeordnet, die jeweils ein gegen die Achse offe- 
nes Rinnenprofil (10) mit einem Scheitelwinkel gleich dem 
Mehrkantmutterprofiiwinkel aufweisen, wobei der radiale 
Abstand (D/2) des Scheitels (11) jedes Rinnenprof ils (10) von 
der Profilachse geringfugig kleiner als der radiale Abstand 
(M/2) jeder Ecke (13) des Mehrkantmutterprofils (Sechs- 

1 kantmutterprofil 12) von der Profilachse ist. Ein Schenkel (14) 

1 des Rinnenprofils (1 0) ist in Umfangsrichtung langer als der 

1 andere Schenkel (15) ausgebildet. 
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Kunststoffschutzkappe flir eine Mehrkantmutter 
Anspriiche 

1. Kunststoffschutzkappe zum Aufklemmen auf eine Mehrkantmutter, 
mlt einem Zylinderraantel , der die Mehrkantmutter ubergreift, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der Mantelinnenf lache mindestt=ns zwei Axial pro- 
filstege (9) in gleichen Winkelabstanden voneinander angeordnct sind, 

5 die jeweils ein gegen die Achse offenes Pdnnenprofil (10) mi t einem 
Scheitelwinkel gleich dem Mehrkantmutter prof ilwinkei aufweisen, wobei 
der radiale Abstand (D/2) des Scheitels (11) jedes Rinnenprof ils (10) 
von der Profilachse geringfugig kleiner als der radiaJe Abstand (M/2) 
jeder Ecke (13) des Men rkantmutterprof ils ( Sechskantmutter prof i 1 12) 
10 von det Profilachse ist, und da/3 ein Schenkel (14) des Rinnenprof ils 
(10) in Umfangsrichtung langer als der andere Schenkel (15) ausge-bil- 
det ist. 

2. Kunststoffschutzkappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der kurzere Schenkel (15) in Umfangsrichtung eine Lange hat, 

15 die 10 bis 20 % der Seitenlange (S) des Mehrkantmutter prof ils (Sechs- 
kantmutterprof il 12) ausmacht. 

3- Kunststoffschutzkappe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der radiale Abstand (D/2) jedes Scheitels (11) 3 bis 5 
% kleiner als der radiale Abstand der Ecken des Mehrkantmutterpro- 

20 fils (11) ist. 

4. Kunststoffschutzkappe nach einem der Ansprvche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Mehrkantmutter prof il ein Sechskantmu t- 
terprofil ist und daB sechs Axialprof ilstege (9) vorgesehen sind. 

5. Kunststoffschutzkappe nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
25 net, daB die Lange des kurzeren Schenkels (15) in Umfangsrichtung 12 

% der Seitenlange (S) des Sechskantmutterprof ils (12) ausmacht. 

6. Kunststoffschutzkappe nach einem der Anspriiche 4 oder 5, da- 
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durch gekennzeichnet, daj3 der langere Schenkel (14) in Umf angsrich- 
tung eine Lsnge hat, die 15 % der Seitenlange (S) des Sechskantmutter- 
profils 1 (12) ubersteigt. 

7. Kunfitstof fschutzkappe nach einem der Anspruche 4 bis 6, da- 
5 durch gekennzeichnet, daJ3 im AnschluB an den Zylindermantel (6) ein 

abgesetzter Kopfteil (7) mit einem Sechskantprof il (17) gleich dem 
Sechskantmutterprofil (12) der Sechskantmutter (3) vorgeeehen ist. 

8. Kunststof fschutzkappe nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der kurzere Schenkel (15) des Rinnenprof ils (10) jeweils in 

10 Anzugrich tung der Sechskantmutter (3) ausgerichtet ist. 
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Kunststof f scbutzkappe fur eine Mehrkantinutt er 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Kunststof fscbutzkappe zum Aufklemmer 
auf eine Mehrkantmutter , mit einem Zylinderraantel , der die Hehrkant- 
mutter rbergreift. 

Derartige Kunststof fschutzkappen flir Mehrkantmuttern , insbe sonde -- 
5 re Sechskantrauttern sind bereits in zahJreichen Ausfi. : h rungs formen 

bekannt. Die Anbringung solcher Kunststof fschutzkappen und insbesonde- 
re das Losen derselben ist jedoch dann schwierig, wenn die flutter 
schlecht zugtlnglich ist. Dies gilt vor a] lem fur Radschraubcn von 
Lastkraf tfahrzeugen , bei denen die Gewindebolzen und die Sechskanlcci' t- 

10 tern in Ausnehmungen eines Abdeckrings liegen. Diese Ausnehraungen 
sind gerade so grofl, daS man rait einem Steckschliissel die Sechskant- 
mutier erfassen kann. Es ist jedoch vollig unmoglich, mit einem Werk- 
zeug unter den Stirnrand einer Kunststof fschutzkappe zu gelangen, urn 
dieselbe abzusprengen . 

15 Aufgabe der Erfindung ist die Berei tstellung einer Kunststof f- 

schutzkappe, die durch eine Drehbewegung sicher und fest auf die Hehr- 
kanlir.utLe.r aufgeklemrat und wieder von derselben gelost werden kann. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, dafl an der 
Mantelinnenf lache raindestens zwei Axialprof ils tege in glejchen Winkel- 

20 abst^nden voneinander angeordnet sind, die jeweils ein gegen die Ach~ 
se offenes Rinnenprof i.l mit einem Schei telwinkel g]eich dt.*m Mehrkant- 
mutterprof ilwinkel aufweisen, wobei der radiale Abstand des Scbeitels 
jedes Rinnenprof il s von der Profilachse geringfugig kleiner als der 
radial e Abstand jeder Ecke des Mehrkantmutter prof ils (Sechskantmutter- 

25 profil) von der Profilachse ist, und daJ3 ein Schenkel des Rinnenpro- 
fils in Uraf angsrichtung langer als der andere Schenkel ausgebildet 



ist . 
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Die Erf inciting unterscheidet sich dadurch in nicht nahe-1 iegender 
Weise vom Stand der Technik, als kraft- und formsch lussig kleomiende 
Axialprof ilstege vorgesehen sind, die zwar in Umf angsri chtung eine 
Anzugbewegung und eine Losebewegung zulassen, jedoch in axialtr Rich- 
5 tung infolge der grofien An 1 age f 1 L r ch e und der Spannkraft eine kraft- 
schlussige Verbin:iung zwischen Kunststof fschutzkappe und Mebrkan I mut- 
ter sicherstellen . Jeweils der kurzere Schenkel des Rinnenproiils 
Ik'fit sich bei der Anzugbewegung iiber die entsprechende Kante der Mehr- 
kantmutter dr^'cken, wobei sich der Zylindermantel entsprechend ela- 
10 stisch verformt. Der langere Schenkel verhindert eine Drehung der 
Kunststof f schutzkappe uber die Kante des Mehrkantprof ils. Zum Loser 
der Kunststof fschutzkappe wird diese] be in entgegengesetzter Rich tung 
zurtfckgedreht . 

Im einzelnen sieht die Erfindung vor, daO der kurzere Schenkel 
15 in Umf angsri ch tung eine Lange hat, die 10 bis 15 % der Seitenlange 
des ft^hrkant prof i Is ausmacht. Durch diese Bemessung ist sicherge- 
stcllt, dafi bei der Anzugbewegung d^-r Kunststof fschutzkappe nur eine 
eiastische Verfomiung des Zyl indermantels aufr_ritt> indem sich die 
Abschnitte des Zylindermantels ecwa langs der Sehne zwischen benach- 
20 barton Axial pre f i is t egen strccken. 

Damit eine sichere Klemmvi rkung und Haltekraft gewahrl eiste t 
sind, sieht die Erfindung vor, daB der radiale Abstand jedes Schei- 
tels 3 bis 5 % kleiner als der radiale Abstand der Ecken des teehr- 
lantmutterprof il s ist. Dadurch ist ein nachgiebiges Aufkleramen der 
25 Kunststof fschutzkappe mit gro£>en Rei bungs f richer sichergestel 1 t . 

Speziell siehi die Erfindung vor, dafl das Mehrkantmut terprot i 1 
ein Sechskantrautterprof il ist und dafi sechs Axial prof ilstege vorgese- 
hen sind. 

Die Erfindung ist sowohl bei Vierkantmuttern als auch bei Sechs- 
30 kantmuttern anwendbar. Ira Folgenden urafafit der Regriff St-ch skantiout- 
tor auch ^ede andere Heh rk.antmutter . Fur eine Secbskantmut tor kann 
die Kunststof fschutzkappe zwei, drei oder sechs Axialprof ilstege auf- 
weisen. Wenn sechs Axialprof ilstege vorhanden sind, hezieht man sich 
jeweils auf den diagonalen Abstand diametral liegender Scheitel der 
35 Rinnenprof ile und auf die Diagonalenlange des Sechskantinutterprof i3 s . 

Eine bevorzugte Bemessung ist darin zu sehen, daB die L^ : nge des 
kiirzerc-n Schenkels in Umf angsrichtung 12 % der Seitenlange des Sechs- 
kantprofils ausmacht. Bei dieser Bemessung ist die Lange der jeweils 
kurzeren Schenkel so festgelegt, dafl sich die liogenabschni 1 t«-* des 
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Zylindermantels zwischen zwei Axi alprof i lstegen bei der Anzugbewegun fe 
gerade iu eJne Sehne verfonnen konnen. Eine unelastische .'berdehnung 
ist ausgeschlossen . 

Vm eine liberdrehung der Kunststof fschut zkappe auszuschli efien , 
5 ist vorgesehen, dafi der J;<ngere Schenke] in Unif angsricht ung fine L*»*n- 
ge hat, die '15 % der Se i tenlange cles Sech skantmut ter prof i J s iiber- 
steigt. Ucr langere Schcnkel legt sicl» f'ornischlussip an die Seiten- 
wand des Sech ska utiuutt erprof lis an und begrenzt dat'urch Hit- Anzugbewe- 
gung. Eine Weitera rehung mi t uberm;«I3i ger Kraft konnt e ledi'r.lich zu 
10 einer Zcrstorung der Kunstst of f schutzkappe fUhren. 

Zur einfachen Handhabung der Kunsts tof f schutzkappe ist vorge- 
sehen, dafl in Anschlufi an den Zyl indennan tel ein abpesetzter Kopfteii 
mit einem Sechskantprof il gleich _dem Sechs leant mutt erproJfil der Sechs- 
1 kantnutter vorgesehen ist. Dadurch ist erreicht, daG die ICunststoft- 
15 schutzkappe mit dem gleichen Steckschlussel wie die Seeh skantmut ter 
betatigt werden kann. 

Die Kandbabung wi rd dadurch besondt rs gerordert , dafi der kiirzere 
Schtnkel jedes Rinnenprof i Is jeweils in Anzugrich tung der Scchskant- 
mutter ausgerichtel 1st- Dadurch errcicbr man, daC die Kunststot'f- 
20 schutzkappe in Anzugr j ch tung der Sechskantmutter aufgeklemmt und in 
Losericbtung der Sech skantmut ter abgenommen werden kann. 

Eine Ausfiih r,ungsf orm der Neuerung wird im folgender; unter Eezug- 
nahme auf die anliegende Zeichnung erlKutert, in der darstellen: 

Fig. 1 einen Schrltt durch eine Kunstrtof f schutzkappe in 
25 ' montiertem Zustartd auf eine Sechsl< antmut tei , 

Fig. 2 cint Draufsicht auf die Kunststoff schutzkappe , 
Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie Ill-Ill mit einer Par- 
stellung der Kunststoi f schutzkappe im nicht? auige- 
klemmten Zustand und 
30 Fig. 4 eine entsprechende Schni t tdars-tel J ung der Schutz- 

kappe in auf geklemmtem ZustandP 
Die Kiguren zeigen die Anwendung der Erfindung bei finer Sechs- 
kantmuttcr . Man erkennt ei nen Bolzen 1 mit eijnem G'svi ndeabschni tt 2. 
Es kann sich um einen Bolzen 1 an der Wabe eines Kraf t fahrzeugrades 
35 handeln, der zur Befestigung einer RadiV ]ge dient. Die Nabt selbst 
sowie die Radfelge und der Abdeckring sind nicht darkest el It . Auf den 
Gewindeabschnitt 2 ist eine Sech ska ntiaut ter 3 mit einer Uriteriegsche j 
be 4 auf geschraubt , wocurch die Padfelge an der Nabe festgehalten 
wird, Die Ecken 13 der Sech skantmut ter 3 liegen auf den Ecken eines 

{ 

) 
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Scchskantn.utturproli.ls 12. 

Zum Abdecken end zum Schutz der Ve.rschraubong ist eine Kunst- 
,coJfschuCel'3ppe 5 vor B csrtier., die einen Zyli ndetoanif * sowie ein 
Kopfteil 7 rmfflflC. An der Stirnseite des Zylindero-antels 6 fccfindet 
S sich eine Mchrlippe f«, die sich an der Unt.-rJ egscbeihe 4 cMichttnd 
arlegt. 

Die AusbilduPf? des Zylind^rmanteJs 6 JsL Jnsbwiondev* *us den 
Fi ? . 3 ur.d 4 entnrhmbar. Von der Mantelinner f 1 ";c.he stehen Jewells ir. 
• loichcn MoU-labBtSndei. AxiaJ proCJlsL^.e 9 vor , die *in Pirm-nprofil 
10 10 aurweis.r- jedes Rinnenprofil 10 hat eiaen Scheitel 11 In Axil- 
rfchtune der Kunststof /scbutzl-appe 5. Das *inneuprof il 10 selbsi er- 
S Lreckt°sich liber' die gesamte ay. "ale Lange des iylJrdf mantels 6. Die 
Croi* des Scheiteiwtnkels betrKgt 120° entspr -cbend dec Winkel swi- 
scbar. zwei SeJ ten des Sechshar.txutterproi il s 12 der Sechakantmutter 3 
H oder !urz doc Sechskantn.ut terorcf i lwinkel . Es sir.d seehs Axial prof il- 
stege 9 oargestellt. Der diagonal e Abstand D der Scbeltel 11 von dia- 
llw rral liegenden Pro! i 1st. gen 9 ist geringf ugig kleiner nls tier Ab- 
stano odet die IHagonalenlange M zwischen diametral™ Ecken 13 des 
Secbskanti.,utL.rprofils 12 der S-cbi*ant»ucter 3. Der Abstand ist vor- 
20 zugsweiaa 3 bis 5 % Kleiner. Dam. ist eine ausreichende haltekrarr 
d,.rch di. .lastise'H= Spanning des Zyl1.nderuante.lR siehecp,este 1? . - Bel 
dieser Seebsknr.ce, onetrie kann a.an jeweils anst*l!e des dopp. U«n 
radialen Abstandes den diagon.M-n Abstand D bzv;. die Diagonal e.-.lM.ge 

25 Der Schenkel 15 ist in Umtangr 1 ch tung des Rinnenprof i 1 s 'J Uerzer 

<.Ls der ScheokeJ. U. Im einzelnen betragt die Profill"nge des Schen- 
kols 15 10 bia 15 % der Seltenlacge S des Sechskantmutterprof lis 12. 
Eine bevorzugte Hemessung des kurzeren Schenke.ls 15 be tragi 12 % der 
SeitenlSngc S des Sechskantmut terprofil s 12. Mil dieser Berossurtn ist 
30 erreicbt, dafi j.-vei Is dann , wenn die Cndkanten der kl.Tzeren Srb.nV,! 
ilber die Ka-uen des Sechskantc.ucterprof ils 12 gleiten, der jeweiJige 
Bogenabschrttt de.s Zylindertaartels 6 z^schen benachbatfen Arialpro- 
tilstegen '1 sich atwa auf die Seitonllingc S vcrfonnt, so daB '.-in. 
unelastisebe "berdehuung auftrit... Die Bogeuahschni tte des Zylir.d. r- 
• 35 mantels verformou sich dabei im wesentlicbtn liings eiret S<bne. 

Der U-ngere Schenkel 14 hat in Umf angsrichtung eine Lanr.e . die 
15 7. der Seitenirnge S des Secbskantprof ils 12 libers, e i gt . bucurcb 
u-ird ein tWdrc+en der Kunststof f schutzkappe Ui der AnzugLefcegimg 
auswachlOM-ro. TVnn'eice elasrische Verformung c,s Zylirdermantels 
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ist ciamj incbt nithr so ui-it: moglicb, daH die K"npiT< ^ Schcm I liber 

die Kor'C en gl<' i trn . 
« 

Die Kims tslof f scbutzkappe besitzt a:i- Kopfteil 7 ^in St cbskantpro- 
fil 1.7, dat- deai Secbskaulniut terpmf i ] l;> d t .r Secbskantnut t *r 3 giioch 
5 ist, rtamiL ein gleicher CttrckscblesSf J rrit tiem Scobs'* art tnut terprof i 1 
12 b?:w. deru Sechskantproiii 17 ir? Eingriff gebracht wtrdtP fcarn. 

runktionsweise der Kunststof i schutzLappe ergibt sicb boreits 
im wtsent 1 ichen aus der vorigen b^scbr* ibunf*. in der Auisi ich tung nach 
Fig. 3, bei der die Axialprof ilstc-ge ° etwa auf die Mtu oY-r Seittn 

10 des Sfcch*- 1 antmuttf rprofiJs 12 ausgericb tet sind, latft sicb die- Kunst- 
sto* f scbutzkappe in axialer Ricblurg auf die Socbsi'antTrul t». r 3 auf- 
scbie.ben. Auf das Sechskant prof i J 17 oYs Kopfteils 7 uf rd ein Steel*- 
schlHssej auigesotzt. Vs crfolgt t in-.- Ditbung in br* i zei^er*. i ch tung ? 
bezogen auf Tig. 3, also auch in der An^ugr icb tung d'-r Secb skantiaut- 

15 Ccr, wodurch die Kuns L stof fscbutzkappe angezogen viio und die Std- 
lung nach Fig. 4 errefcht. Dabei gleiten die Entikant^n der kilrzt rer 
Scl-mkyj J." jawi iJs : -'bc-r die Kant-.-n des Secbs L :aiitr„uC t ei prof i ] s J 2 . 
Die. r.ogenabschni tt<^ rU ? Joyli ndermantels sitzen JeweiJs zviscben b*.- 
nach barter. Axialprof i J stegen 9 und verform<?n si ch dab?.i zu Se-bnenab- 

20 schnil ten, so dafi die Fndkanten der Schcnkr.l 15 obne ,: t t rdehuung vL -r 
die Kant' en des Sech ska ntmut terprof j 1 s 12 gleiten konn-o. 

In der Steliung iuich Pig. 4 sitzui die Rinpenprof i K- 10 forai- 
scblu'ysig end kraf tscb ! ? *ssig auf den KanlVn des Sicbskan tmut N rpro- 
fils 12. Die grof.f n An! a^v flacben der Rinnenprof i 1 1; 1(. J.ncI diu el as Li- 

25 scbrjr. VtiTo innings- und SpannkrKftc sLe.lJ«.n einen FoitpscViIuC und ICral t- 
sctiluC sicber, -so dniJ die Kunststof f scbu tzkappt: 5 e.icbt mt-hr in axi fl- 
it! r Pacbtunfe ahgezogen \v^rden kann. Aucb ein Locke rn oder Lcseu der 
Kunststof rscbutzkappe 5 ist njebt moglich. Eire Lberdrehun^ bei der 
Anzugbewegung wird durcb die langeren Schenkel 1A aus^escVi I ossen , d<« 

30 die Endkanten derselber nur unter uodas Lischer ilberdebnun^. Jiber di:- 
Kanten des Sechskantmu t terprof i 1 s gieiter: konnen. Hierzu i&re jedoch 
eine so groPe Kraft f. r f orde rlich , daf. die Kunststof f scbu tzf-appe zer- 
stwri wurdf. 

Dns Ll*55vfn der Runs IsLoi fscbutzkappe erfolgt durch brtbunp. de.s 
35 Secbs' ant prof .lis 17 in Gegt nubrzeiger;. i cb tung y bezogen ?uf die Fig. 2 
und 4. Uadurcb kann die Kunststof i scbur zkappo 5 in die SleJlung nacb 
Fig. 3 zuriickgedr ehf- und in axialer FJchtung ven der S*»cbs^anLmut ter 
3 abgf'zogon warden. Die Kunststof f scliut z^-jppe kann voit eineni Stirnen- 
de aus bcl2 : tigt we r den , ein K berg re j fen in a::i a ler Hicbtunp ist nicVit 
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